» | Automatyczne zbieranie danych podczas ewidencji produkcji i operacji

, ]AMAR magazynowych oraz stworzenie intuicyjnych aplikacji do znakowania, to
wyzwania, ktorych podjeli si¢ pracownicy dziatu Badan i Rozwoju firmy
Jantar Sp. z 0. 0.. Budowane przez lata do$wiadczenie, pozwolito im niejednokrotnie rozwiazaé problemy
powstajace W procesach produkcyjnych i logistycznych. Lata praktyk i zdobyta wiedza zostaty wykorzystane do
stworzenia autorskiej aplikacji Jantar Trace, dzigki ktorej firmy maja mozliwo$¢ poprawié¢ jakos$é
$wiadczonych ustug oraz kontrolowaé procesy zachodzace w przedsigbiorstwie. Jantar Trace, to systemem
informatyczny realizujacy znakowanie i ewidencj¢ produkcji, obstugujacy statusy poszczegdlnych nos$nikow
logistycznych, oraz wspomagajacy kompletacjg i realizacjg wydan do odbiorcéw. To oprogramowanie, ktoére po

przej$ciu procedury audytu, uzyskalo prawo postugiwania si¢ znakiem ,, Zgodny z GS1”*,

System Jantar Trace wdrozono migdzy innymi w Zaktadach Ttuszczowych Bielmar Sp. z 0.0. w Bielsku-Biate;j.
Istniejace od 1945 roku przedsiebiorstwo, w ktorym obecnie zatrudnionych jest ok. 500 pracownikow, produkuje

oleje, margaryny i thuszcze roslinne w tym m.in. margaryne Sniadaniowa, Palme czy Olej Beskidzki.

POTRZEBY KLIENTA I ZASTOSOWANE ROZWIAZANIE
Zaktad posiadajacy magazyny nasion rzepaku, nowoczesng tloczni¢ oleju i margarynowni¢ oraz bazeg

logistyczng, zglosit si¢ do firmy Jantar w celu usprawnienia proceséw produkcyjnych oraz operacji

magazynowych.

Podczas analizy przedwdrozeniowej u klienta zdefiniowano m.in. nastepujace potrzeby:

. §ledzenia historii powstawania wyroboéw gotowych,

. powiazania Systemowego z generowang partia produkcyjna na wyrobach,

. ewidencji produkcji, operacji magazynowych i kompletacji wydan,

. polaczenie procesu ewidencji ze S$ledzeniem poszczegdlnych partii produkcyjnych w operacjach

wewngtrznych i miejscach wysylek,
. $ledzenia dystrybucji produktow w odniesieniu do no$nikéw, partii i asortymentu,
. reagowania systemowego na wszelkie nieprawidtowos$ci i diagnozowanie problemow (blokowanie i

inwentaryzacja ciagla),

. okresowej kontroli napetniania opakowan na liniach produkcyjnych,
. zbierania informacji do systemu w miejscu i czasie ich powstawania,
. zarzadzania i1 kontroli zaawansowania wydan w czasie rzeczywistym celem optymalizacji prac

kompletacyjnych.

Odpowiedzia na potrzeby klienta byto oprogramowanie Jantar Trace wzbogacone o modut Jantar KTP. Do
podstawowych funkcjonalno$ci systemu Jantar Trace nalezy zaliczy¢:
. znakowanie opakowan zbiorczych i no$nikdéw logistycznych bezposrednio na liniach produkcyjnych np.

podczas kontroli finalnej,

! Wiecej o procedurze audytu na stronie http://www.gs1pl.org/narzedzia-i-zasoby/katalog-dostawcow-rozwiazan
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. ewidencje produkgcji,

. obstuge operacji wewnatrzmagazynowych, przesunie¢ migdzymagazynowych, zmian lokalizacji,
dekompletacja i kompletacja palet, przeetykietowania itp.,

. blokowanie no$nikow,

. obstuge wydan na podstawie dyspozycji wydania z systemu nadrzednego, kompletacja list
wysytkowych, buforowania wydan,

. prowadzenie historii nosnika do obstugi procesoéw §ledzenia (tracking & treacebility).

. eksport dokumentéw wydania do systemu nadrzednego na podstawie zweryfikowanych, rzeczywiscie

wydanych ilo$ci poszczegdlnych asortymentow.

Wszystkie operacje procesowe realizowane sa za pomoca terminali przeno$nych pracujacych on-line na
centralnej bazie danych. Dzigki systemowi Jantar Trace mozliwe jest $ledzenie w czasie rzeczywistym stopnia
zaawansowania realizacji poszczegélnych zlecen produkcyjnych czy wydan, a dzigki zebranym informacjom
mozliwe jest precyzyjne przeszukiwanie danych pod katem ruchéw danego asortymentu, partii itp., co pozwala

szybko reagowa¢ na wszelkie nieprawidtowosci.

ETAP WDROZENIA — ARCHITEKTURA SYSTEMU

Wdrozenie systemu zostalo poprzedzone analizami i testami wykonanymi przez zespét konsultantow i
programistow firmy Jantar. Bardzo istotne z punktu integratora byto zaprojektowanie takiego rozwiazania, ktore
w sposdb wariantowy uchwycitoby wszystkie istotne elementy procesu, jednoczesnie zapewniajac spojnosc
danych. System sparametryzowano w taki sposob, aby wspoélna centralna baza przechowywala jednorodne dane,
a uzytkownicy mogli pracowa¢ na wiasnych definiowanych scenariuszach - nierzadko bardzo odmiennych lub
spersonalizowanych, z mozliwoscia szybkiego poroOwnania oraz wyszukania duzych porcji danych w obrebie

wielu procesow.

Wdrozenie w firmie Bielmar, zaktadato rowniez kontrole wybranych operacji na liniach produkcyjnych. Jantar
Trace zostal wzbogacony o modut Jantar KTP, ktory postuzyt do okresowej kontroli napetnienia towaré6w na
liniach produkcyjnych. Nowatorski interaktywny interfejs uzytkownika, wykorzystujacy ekran dotykowy,
pozwolit na intuicyjne i sprawne wazenie poszczegélnych probek zgodnie z planem produkcyjnym

zarejestrowanym w systemie Jantar Trace.
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Rysunek 1. Architektura systemu Jantar Trace - operacja na paletach przy uzyciu numeru identyfikacyjnego SSCC?2.

Zaproponowane firmie Bielmar rozwiazanie posiada budowg modutowa i zostato zintegrowane indywidualnie z
systemem nadrz¢dnym klienta. Zastosowano baz¢ danych Microsoft® SQL® 2005, a cato$¢ oprogramowania
przygotowano w formie serwisu intranetowego. Dostep do wszystkich modutéw mozliwy jest za pomoca
przegladarki internetowej, a podczas instalacji nie wymagal zadnej ingerencji na stacjach u klienta. Czgs¢
terminalowa zostata opracowana pod urzadzenia marki Motorola (Symbol) serii MC90xx z systemem WM5.0.
Modut Jantar KTP dzigki zastosowaniu trwatych i wydajnych terminali dotykowych na bazie IBM Anyplace
Kiosk oraz integracji z kilkoma modelami wag o réznych zakresach pomiarowych, dat mozliwo$¢ kontroli wagi
réznych wyrobow zgodnie z zatozonymi kryteriami i ograniczeniami. Dodatkowo, wdrozono réwniez mobilne
stanowisko wagowe pozwalajace na dodatkowa kontrolg napetnienia w krotkich cyklach pomiarowych.

Rozwiazanie bazujace na serwisie intranetowym, bedacym logicznym serwerem aplikacji, dat mozliwos¢
dostepu do czesci konfiguracyjnej i raportowej systemu ze stacji klienckich za posrednictwem przegladarki
internetowej. Stanowiska wagowe wyposazono w aplikacj¢ kliencka pobierajaca z serwera zlecenia wazenia na

podstawie harmonogramu, dodatkowo weryfikujac proby asortymentu za pomoca czytnika kodow kreskowych.

KORZYSCI DLA KLIENTA:
Dzigki systemowi Jantar Trace oraz standardom GS1 udato sig zrealizowac
cele biznesowe projektu.
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u 5 5 procesy biznesowe. W potaczeniu z zastosowanymi standardami GS1 i

urzadzeniami ADC udato si¢ w sposob automatyczny gromadzi¢ dane
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Rys. 2. Sprzet stuzac do automatycznego gromadzenia danych.

procesowe wraz z weryfikacja i mozliwoscia szybkiego wyszukiwania danych. Tym samym osiagni¢to miedzy

innymi: poszerzenie mozliwo$ci reakcji na sytuacje i sygnaty alarmowe w procesie produkcji, kompletacji i

2 SSCC — Seryjny Numer Jednostki Wysylkowej. Wiecej na: www.gs1pl.org/identyfikacja-jednostek-
logistycznych
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wydan oraz znaczaco skrocono czas i pracochtonno$§é procedur $ledzenia. Ponadto, dodatkowa korzyscia
osiagnicta przez Zaklady Thluszczowe Bielmar Sp. z 0.0. w Bielsku-Bialej, byta mozliwo$¢ automatycznej
rejestracji wielko$ci produkcji. Udato si¢ roéwniez zminimalizowaé ilo§¢ pomytek popetnianych podczas
kompletacji (glownie no$nikoéw niejednorodnych), dzigki zastosowaniu globalnych standardow znakowania oraz
jednorodnemu  systemowi taczacemu wiele operacji mobilnych, kontrolnych oraz pozwalajacych na

gromadzenie 1 obrobke informacji w czasie rzeczywistym.

PLANY NA PRZYSZ1.0S8C
Obecnie system jest rozwijany o dodatkowe elementy (np. o kontrolg parametrow linii produkcyjnych, kontrolg

srodowiska produkcji), ktore sa istotne z punktu widzenia zbierania informacji w centralnej bazie wiedzy o
powstajacej partii produktu.
Firma Jantar, planuje réwniez zintegrowa¢ system bezposrednio z automatyka wybranych linii, aby pozyskiwaé

informacje o wyrobach z pominigciem konieczno$ci skanowania ich przez operatorow.

GLOBALNE STANDARDY GS1

Przedstawione wdrozenie systemu Jantar Trace, nie tylko prezentuje jakie korzysci dzigki automatycznemu

gromadzeniu danych moze odnie$¢ konkretny klient. To migdzy innymi:

. automatyczna ewidencja produkcji,

. kontrola standéw magazynowych w czasie rzeczywistym,

. szybka mozliwo$¢ wyszukiwania po elementach partii, asortymencie, numerze nosnika itp.,
. eliminacja papierowych zlecen kompletacji,

. automatyczna weryfikacja kompletowanego asortymentu i ilosci,

. sledzenie zaawansowania kompletacji w czasie rzeczywistym,

. rejestracja historii kompletacji, mozliwos¢ weryfikacji dokumentow,

. kontrola wybranych elementow procesu produkcji bezposrednio na linii produkcyjne;j.

Poprzez opis wdrozenia w Zaktadach Bielmar Sp. z 0.0., chcemy rowniez zwrdoci¢ Panstwu uwage na to, ze
globalne standardy GS1 potaczone z systemem ,,Zgodnym z GS1” moga wspomoc procesy $ledzenia produktow
w catym tancuchu dostaw, w odroznieniu od lokalnych standardow kodowania, ktdre umozliwiaja zarzadzanie

obiektami w obszarze zakreslonym dziataniem poszczegdlnych systemow informacyjnych.

Mamy nadziejg, ze przedstawione wdrozenie, zachgci Panstwa do stosowania systemow ,,Zgodnych z GS1” a
tym samym uzywania globalnych standardow GS13, ktore daja mozliwosé, szybkiej, sprawnej i doktadne;
wymiany danych biznesowych, dajac tym samym szans¢ na osiagnigcie przewagi konkurencyjnej, tak waznej z

punktu widzenia prowadzonej dziatalnosci.
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